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1011 — Gli spessori del cls di sottofondazione indicati nelle tavole devono intendersi
minimi. Gli scavi dovranno essere spinti sino ad incontrare terreni dalle
adeguate caratteristiche portanti secondo le valutazioni della D.L.
strutturale.
— Prima dei getti verificare sempre la corrispondenza delle misure con i
disegni architettonici.
— Definire in cantiere le esatte quote di imposta dei solai.
— Sovrapposizione minima ferri armatura = 608 (salvo ove diversamente
indicato).
— La posa delle armature deve avvenire mediante distanziatori.
PIANTA COPERTURA LOCALE CUCINA E SERVIZI e e e
— Tutti i getti devono essere accuratamente vibrati.
— Le caratteristiche qualitative del CLS si intendono riferite al momento del
getto. E’ tassativamente vietata I'aggiunta di acqua in cantiere.
— Tutte le resine e gli ancoranti chimici dovranno essere sottoposti, prima
del loro utilizzo, alla approvazione della D.L.
— Puntellare e casserare adeguatamente le opere prima del getto.
— La rimozione dei puntelli e dei casseri potrd avvenire solo dopo che i getti
abbiano raggiunto un adeguato livello di maturazione, e comunque previa
autorizzazione della D.L.
NOTE MATERIALI
Tutte le saldaturre sono continue, a doppio cordone d'angolo, con sezione di gola pari a 0.5 volte
lo spessore minimo da saldare (salvo ove diversamente indicato) CALCESTRUZZ0
Per le lavorazioni in officina e le modalita di montaggio attenersi alle indicazioni - g\iepreﬁrcwe?:;g:!oe"
della CNR 10011 oo mts [omems e o s v [ounns o
Ario massima tra i profili = 5 mm (So\vo dove diversamente \'md'\ccto) ‘rre"m;:m::;ua Ezr"::g:;mm :zleesl::r;‘:\\a Egiﬁé}j{%ﬁb
Prima dg\ taglio deiv proﬁ\vu_ﬁ ri\evor@ le esatte quote in cantiere ed apportare, se Classi di esposizione X0 Xc1 XC2 XC3 XC4
necessario, eventuali modifiche previo accordo con lo D.L.
, . . o . L Classe di resistenza minima c12115 € 25/30 € 25/30 C28/35 C 32/40
E" onere dell'imrpesa sviluppare i disegni d'officina sulla base dei dettagli tipici
* 1572 Qgﬁ){:tc&\v\je\\o presente tavola, e sottoporli, prima della produzione, cH’opprovozione Max rapporto a/c 06 06 0,55 05
30 386 340 360 426 L’eventuale richiesta di resistenza al fuoco delle opere deve essere garantita da tin contenuto oo kgm 0 0 2 0
4» ’II/ ,II/ ,II/ 4" idonee misure protettive. Copriferro ¢ [mm] I@ 15 20 20 30 30
Pmax aggregato [mm] 20
MATER|AL| Classe di consistenza S4
> > — ACCIAI0 PER CARPENTERIA — BULLONI — ELETTRODI PER SALDATURE ACCIAIO PER C.A. IN BARRE AD ADERENZA MIGLIORATA TIPO B450C
S 275 JR — UNI—EN 10025 Closse 8.8 — UNI 3740 £ 44 Cl3 — UNI 5132 OGNI FORNITURA DEVE ESSERE ACCOMPAGNATA DA COPIA CONFORME DEL RELATIVO
CERTIFICATO, CON DATA NON ANTERIORE A TRE MESI, EMESSO DAL LABORATORIO
£ 8 8 8 8 UFFCIALE INCARICATO DEL CONTROLLO IN STABILIMENTO
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